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خشک کن   بهینه سازي فرآیند خشک کردن رزین پلی اپوکسی در یک

 جهت دستیابی به توزیع اندازه ذرات مطلوب  الیسبستر

 ظفري علیرضا ارائه دهنده:

 

 111. کلاس  دانشگاه صنعتی همدان   مکان:                               16ساعت                09/11/1402  زمان

 

 صنعتی همدان  دانشگاه:             دانشیارمرتبه علمی:                  دکتر علیرضا بهرامیان     استاد راهنما:

 صنعتی همدان  دانشگاه:             استادیار   مرتبه علمی:           دکتر مجتبی رسته        ی:داخلاستاد داور  

 صنعتی همدان  دانشگاه:             استادیارمرتبه علمی:          سبزواريدکتر    استاد داور خارجی:

 

 

 چکیده:
و آون   الی س  خشک کن بستر  کیدر    یاپوکس   نیرزخشک کردن    ند یفرآپژوهش مقایسه  در این   

  ي هوا  ي دمابراي این منظور،    مورد بررسی قرار گرفت.  اندازه ذرات مطلوب   عی به توز  یاب یجهت دستحرارتی  

 دانشگاه صنعتی همدان 



و نقش رطوبت اولیه رزین مورد بررسی قرار    Co  60و    55،  50،  45در چهار سطح  به هر دو سیستم    يورود
جریان    یو نرخ حجم  1و      m/s  2   سیال برابربه بستر    يگرم ورود  يهواجریان  سرعت  گرفت. همچنین  

وروديهوا نظر گرفته شد.    12/0وs/3m   16/0  ،14/0  در سه سطح   ي  ادر  مقا  ن یدر  خواص    سه یمطالعه 
خشک  شامل    خشک شده در هر یک از فرآیندهاي حرارتی  ی اپوکس   ن یرز  ی کی و مکان  ي ریاشتعال پذ  ، ییگرما

مورد  )  خشک شده در آون حرارتی   (نمونه کنترل  یمعمول   ی اپوکس   ن ی) و رزیش ی(نمونه آزما  ال ی کن بستر س
و نرخ خشک شدن   یمصرف  يبر انرژ آن  ینرخ حجمي ورودي و هوا ي دماهمچنین تاثیر . بررسی قرار گرفت

سوزش، تجزیه    سرعتدر نهایت  .  ردن مورد بررسی قرار گرفتخشک کهر یک از فرآیندهاي  در    یاپوکس   نیرز
ه منظور  ب  هر یک ار محصولات نهایی   ی خواص خمش  يریو اندازه گ    ژن یاکس  ي ، شاخص حدیگرماوزن سنج 

  ي دما  ش یبا افزانتایج نشان دادند  .  گردید یررسدستیابی به نمونه مد نظر مطابق استانداردهاي معرفی شده ب
نرخ    نیشتریکه ب  يبه طور  افتهی  شینمونه افزا  شدن نرخ خشک  ،  الیخشک کن بستر س  به  يورود  يهوا

  ، هواي ورودي  ی نرخ حجم   ش یبا افزا   Co  60و     Co  55  ي . در دمااختصاص یافت  Co60  ي خشک شدن، به دما
  ي ورود  يهوا  ي دما  ش یبا افزانتایج نشان داد،  .  افتی  شیافزا  ي دار  ی بطورمعن  زی ننمونه  نرخ خشک شدن  میزان  

انرژ   جی نتا  .یابدمیکاهش    ي دار  ی بطور معن  یاپوکس  نیخشک کردن رز  یمصرف   يبه محفظه خشک کن، 
سرعت سوزش  بستر سیال  کن  خشک شده در خشک   ی اپوکس   ن یاست که رز  ن یاز ا  ی سرعت سوزش حاک

در    بیتخر  نهیش یب  ي دما  خشک شده در آون حرارتی (نمونه کنترل) داشت.  ی اپوکس  نینسبت به رز  يکمتر
در    زین  بیشروع تخر  يکنترل است و دما  یاپوکس  نیاز رز  شتر یبدر بستر سیال  خشک شده    ی اپوکس  نیرز
یم   اننش  ژنیاکس  يحاصل از تست شاخص حد  جی است. نتا  شتریبدر بستر سیال  خشک شده    یاپوکس   نیرز
نسبت به    يبالاتر  يو نظر  ی تجرب  ژن یاکس  يخشک شده در خشک کن شاخص حد  ی اپوکس  ن ینمونه رز  هدد

خشک شده در خشک    ی اپوکس   ن یرز  داد که نشان    ی کی حاصل از خواص مکان  ج ی کنترل دارد. نتا  ی اپوکس  نیرز
و مقدار خمش تا شکست    ی استحکام خمش  ،یمدول خمش   ی عنی  یدر مجموع خواص خمش بستر سیال  کن  
بعنوان    Co  60و    55دماهاي  مطالعه،    نیا  يها   افتهی کنترل دارد. بر اساس    ی اپوکس   رزین نسبت به    يبالاتر

رزین  نرخ خشک شدن    شیجهت افزا  نهیگز  ن یتواند بهتریمs/3m    16/0ي  هوا  ینرخ حجم دماي مناسب و  
 باشد.  اپوکسی 

 


